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PORTUGUES

1. Introdugao

1.1. Prefacio

SITI S.p.A. agradece pela confianga demonstrada e recorda que o seu redutor € o resultado de um trabalho de
melhoramento do produto que os nossos técnicos buscam continuamente, gragas a uma investigagao constante no setor.
Ler e compreender este manual técnico sao condigées imprescindiveis para uma correta instalagdo e a sucessiva
colocagao em funcionamento.

A rede de Assisténcia esta a sua disposi¢ao para ajudar a resolver qualquer duvida que possa surgir na leitura desta
publicagao.

E proibida a reproducdo, a memorizacdo ou a alteracdo, mesmo parcial desta publicacdo, sem uma autorizacéo escrita
por parte da SITI S.p.A.

1.2. Dados identificativos do fabricante

SOCIETA ITALIANA TRASMISSIONI INDUSTRIALIg

REDUTOR
MOTORREDUTOR
VARIADORES MECANICOS
MOTORES ELETRICOS
JUNTAS ELASTICAS

ESCRITORIO e FABRICA

Via G. Di Vittorio, 4

40053 VALSAMOGGIA Loc. Monteveglio (Bo) - Italy
Tel. +39/051/6714811

Fax. +39/051/6714858

E-mail: info@sitiriduttori.it

WebSite: www.sitiriduttori.it

1.3. Comunicagao com a assisténcia técnica

Para qualquer comunicagdo com o centro de assisténcia técnica, cite sempre os dados técnicos indicados na plaqueta
presente no redutor, que determinam a identificagdo completa (= Plaqueta de identificacéo, 7).

1.4. Conteudo do manual

Este manual traz as instrugdes de instalagao, uso e manutengao do produto, e refere-se ao seu uso previsto assim como
definido a seguir (= Uso previsto, 7).

Este manual foi escrito originariamente em italiano, e sucessivamente foi traduzido nos outros idiomas. Portanto a
vers3o italiana consitui o0 manual de “INSTRUCOES ORIGINAIS”, enquanto que as versdes em outras linguas devem
ser consideradas “TRADUCOES DAS INSTRUCOES ORIGINAIS”. Caso considere que a traduc&o seja incorreta ou
incompleta em alguma parte, solicitamos que contate a SITI S.p.A. a qual providenciara os esclarecimentos necessarios
e possilvemente a corregao da tradugéo.

Os textos descritos sdo as vezes acompanhados a referéncias (A, B, C, etc.) com imagens que sao apresentados no
verso da capa de tras e da frente.
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1.5. Finalidade e validade do manual

Este manual fornece as instrugbes de instalagdo, uso e manutengao relativas aos redutores epicloidais série NRG e
esta em conformidade com todas as leis, diretrizes e normas em vigor no momento da venda. A cépia entregue junto
com o redutor ndo pode ser considerada inadequada somente porque pode ser sucessivamente atualizada na base de
novas experiéncias. Eventuais modificagdes, adequacgdes, etc. feitas nos redutores comercializados sucessivamente,
nao obrigarao o fabricante a intervir retroativamente nos produtos fornecidos anteriormente nem a considerar os mesmos,
€ 0s respectivos manuais técnicos como incompletos ou inadequados.

Eventuais integra¢cdes ao manual que o fabricante considerar oportuno enviar aos utilizadores deverao ser conservadas
junto ao manual de instrugcdes do qual fazem parte integrante.

A garantia de bom funcionamento e de completa correspondéncia do redutor ao servigo que deve prestar, dependem
da correta aplicagao de todas as instrugdes contidas neste manual.

1.6. Destinatarios do manual

Este manual dirige-se a:

» aoresponsavel pelo estabelecimento;

* ao pessoal encarregado das instalagdes;

* ao encarregado da manutengao.

O manual deve ser guardado pela pessoa responsavel em um local idéneo pra que esteja sempre a disposigdo no caso
de consultagao por parte dos destinatarios, e no melhor estado de conservagao possivel.

No caso de perda, ou deterioragao, solicite a documentacao substitutiva ao fabricante, comunicando os dados presentes
na plaqueta de identificacdo (= Plaqueta de identificacao, 7).

1.7. Selegao e qualificagao do pessoal

Para as operagdes de movimentagao, instalagdo e manutencéo, o utilizador devera encarregar profissionais que
respondam aos seguintes requisitos:

» Grau de instrugcao e treinamento adequados a operagéo que se deve efetuar.

» Conhecimento das informagdes presentes neste manual em mérito a operagao que se deve efetuar.

» Conhecimento das normas de protegao contra acidentes em vigor no momento da utilizagao do produto.

» Condicoes fisicas iddneas a operagao que se deve efetuar.

» Disponibilidade e utilizagdo de equipamentos de protecao individual certificados.

1.8. Simbolos adotados

As instrugdes sao acompanhadas por simbolos que facilitam a leitura, especificando os diversos tipos de informacao
fornecidos:

Perigo genérico para a incolumidade das pessoas

Observagdes relevantes para a utilizacao correta sem danos aos equipamentos

Instrugdes relativas aos redutores previstos para instalagcbes em ambientes com atmosfera potencialmente
explosiva, em conformidade com a diretriz 94/9/CE (ATEX).

1.9. Glossario

E.P.l.
Acrénimo de Equipamentos de Protecao Individual.
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1.10. Garantia

A ns. garantia tem a duracao de um ano a contar da data da factura do produto. A mesma € limitada exclusivamente
a reparagao ou a substituicao das pecas que reconhecemos como defeituosas, os controlos para o reconhecimento
da garantia serdo sempre efectuados no estabelecimento do Vendedor ou nas suas filiais. A reclamagao nao podera
levar a anulagdo ou a reducgdo dos pedidos ou a suspensdo dos pagamentos por parte do comitente nem ao
pagamento de qualquer tipo de indemnizag¢des da nossa parte.

A ns. garantia decai se as pegas restituidas como defeituosas tiverem sido alteradas ou reparadas sem uma nossa
autorizagao escrita; além disso, caduca também quando o comprador ndo cumpre qualquer uma das obriga¢des
contratuais, em particular, em relacdo as condicées de pagamento.

A ns. garantia ndo cobre danos ou defeitos provocados por agentes externos, deficiéncia na manutengéo,
sobrecarga, lubrificante inadequado, escolha errada do tipo, erro de montagem, provocados por componentes
externos e componentes sujeitos a desgaste ou deterioragdo e danos provocados pelo transporte por parte do
comitente ou do transportador encarregado, sendo o envio sempre por conta e risco do comitente.

As despesas (como por exemplo, a desmontagem, a mao-de-obra, a remontagem, o transporte, a alimentacao e
o alojamento) inerentes a intervengao externa do pessoal do Vendedor, mesmo com garantia reconhecida, correm
sempre por conta do Comitente. Sdo por conta do Vendedor exclusivamente os componentes reconhecidos em
garantia e o tempo necessario para substituir os mesmos.

Esta excluido qualquer tipo de indemnizagao, nem sequer poderao ser reclamados os danos directos e indirectos
(mesmo perante terceiros).

Pedidos de reparagdo em garantia e/ou fora de garantia deverao ser feitos por escrito mediante especifico impresso
SITI S.p.A. para que a reparagao possa ser aceite.

O material que devera ser reparado ou em garantia ou, de qualquer modo, que apresenta anomalias, sera retirado por
nos se nos for enviado como porto franco apds nossa autorizagao escrita; e sera restituido como franco transportador.

2. Adverténcias contra acidentes

2.1. Adverténcias gerais

E proibido efetuar alteracdes ao redutor sem o consentimento prévio do fabricante.

E proibido utilizar o redutor em ambiente com atmosfera potencialmente explosiva a ndo ser que tenha sido
predisposto para tal utilizagcao.

A superficie do redutor pode alcangar temperaturas elevadas que podem causar queimaduras. Aconselhamos
verificar a temperatura antes de efetuar intervengbes no redutor (= Medicdo da temperatura de
funcionamento, 16).

Cada vez que for trabalhar perto do redutor, aconselhamos a utilizagdo de um equipamento de protegao idéneo as
operagoes que devera efetuar. As roupas devem ser justas, aderentes ao corpo. Evite o uso de gravatas, colares
ou cintos que possam ficar presos ou engatados entre as partes em movimento. Use sempre os equipamentos de
protecdo individual prescristos no manual para alguns tipos de operacdes.
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2.2. Riscos residuais

Durante a fase de projeto do redutor, foi efetuada uma atenta analise dos riscos aos quais poderiam estar espostos 0s
operadores encarregados das manobras e da manutencgao, e consequentemente foram tomadas todas as precaugdes
possiveis para torna-lo seguro e confiavel.

Permanecem, todavia, algumas condigdes de risco que dependem do tipo de instalagao e das condi¢gdes operacionais
que podem ser eliminadas adotando algumas simples precaugdes, indicadas nos respectivos paragrafos do manual.

Risco: esmagamento

Eventualidade / locagao risco
Queda / colisao do redutor durante as operagdes de transporte / instalagao.

Protegbes / precaugdes
Utilizar os E.P.l. prescritos.
Respeitar as instrugbes indicadas no manual (= Movimentacdo e

transporte, 8).

Risco: queimaduras

Eventualidade / locagao risco
Tocando o redutor durante o uso e a manutencao.

Protegdes / precaugdes

Utilizar os E.P.l. prescritos.

Respeitar as instrugdes indicadas no manual (= Medicdo da temperatura de
funcionamento, 16) e (> Substituicdo do 6leo, 20).

Risco: irritagdo da pele / olhos

Eventualidade / locagdo do risco
Substituindo / abastecendo o dleo durante a manutengéo.

Protegdes / precaugdes
Usar os E.P.l. prescritos.
Respeitar as instru¢des indicadas no manual (= Substituicdo do 6leo, 20).
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2.3. Adverténcias para o uso em atmosfera potencialmente explosiva

Perigo!
Misturas de gas explosivas ou concentragdes de poeiras podem causar graves danos se entrarem em
contato com as partes quentes em movimento nos redutores.

A instalacdo, a ligacdo, o arranque, os trabalhos de manutencdo ou conserto nos redutores deveréo ser

efetuados somente por técnicos especializados, respeitando as seguintes prescri¢des:

+ Seguir as instrugdes do fabricante.

+ Observar e respeitar os simbolos de aviso e informacéo aplicados nos redutores.

« Seguir as normas especificas relativas a instalagdo na qual o redutor foi instalado.

+ Seguir as normas em vigor no pais de fabricacdo (protecdo contra explosdes, seguranga, prevengao
dos riscos).

2.4. Instalagdo de pacgas por conta do utilizador

Atencéo!
Antes de ser colocado em funcionamento, o redutor deve ser dotado de algumas partes, essenciais para a segurancga.

Apos a instalacao, o utilizador deve dotar o redutor de resguardos adequados para proteger as partes rotatérias de
ligagao dos eixos de entrada e saida. Sobre as protecées devem ser aplicados os seguintes pictogramas:

Nao remova as protegdes.

E obrigatério manter as protecdes eficientes.

Atengao!
A SITI S.p.A. declina qualquer responsabilidade em caso de danos a coisas ou pessoas provocados pelo uso do redutor
sem as devidas proteg¢des acima citadas.
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3. Informagdes gerais

3.1. Uso previsto

O redutor foi projetado e construido para transmitir mecanicamente o movimento rotatério atuando uma reducao da
velocidade de rotagao entre o eixo de entrada e o eixo de saida.

O desempenho e as limitagdes de uso estdo especificados no respectivo catalogo técnico-comercial disponivel sob
pedido ou pode ser baixado no site www.sitiriduttori.it.

Somente no caso da disposicao ATEX especificamente solicitada, o redutor pode ser utilizado em ambientes
que respondam aos seguintes requisitos:

Grupo: |l

Categoria2 G

Zona D

Temperatura superficial maxima: cK T 135 °C

3.2. Usos proibidos

O redutor ndo pode ser utilizado para usos diferentes do previsto.
O redutor padrao nao pode ser utilizado em ambientes com atmosfera potencialmente explosiva. Para tal utilizacao deve
ser solicitada a execugéo especifica que satisfaz a diretriz 94/9/CE (ATEX).

3.3. Declaragéao de incorporagao

De acordo com a diretriz maquinas 2006/42/CE, o redutor, sendo destinado a ser incorporado e/ou montado com outras
maquinas ou componentes, é considerado um "componente", e portanto ndo pode ser colocado em funcionamento antes
que a maquina na qual sera incorporado tenha sido declarada conforme as disposi¢des da diretriz maquinas 2006/42/CE.

Obs.:
O produto em questao responde as caracteristicas acima indicadas e aquelas do catalogo em vigor na data da produgao.
A SITI S.p.A. reserva-se o direito de modificar tais caracteristicas para adequa-las as variagées da tecnologia e dos
materiais.

3.4. Dados de identificagdo do redutor

3.4.1. Plaqueta de identificacdo

Todos os redutores possuem uma plaqueta de identificagdo A que contém as seguintes informagoes:
+ tipo de redutor;

* n°identificativo;

* relagao de transmissao;

+ codigo.

Nos redutores que respondem a diretriz 94/9/CE (ATEX), é aplicada a plaqueta B que fornece também as
seguintes informagdes suplementares:

» Conformdade a classificacdo ATEX.

» Arquivo: n° depdsito arquivo técnico.
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3.4.2. Legibilidade e conservagéo da plaqueta

A plaqueta deve ser sempre legivel em todas as suas partes, portanto € necessario efetuar uma limpeza periodica.
No caso em que a plaqueta se estrague ou nao seja mais legivel, mesmo numa sé das suas partes e informacgdes,
recomenda-se solicitar outra ao fabricante, citando os dados ainda legiveis, e providenciar a sua substitui¢cao.

3.5. Especificagdes técnicas

Dimensdes e desempenho

As caracteristicas, as dimensdes e o desempenho dos redutores estdo descritos no respectivo catalogo técnico-
comercial, disponivel sob pedido ou que pode ser baixado no site www.sitiriduttori.it.

As caracteristicas técnicas e as instrugdes de uso dos redutores com parafuso sem fim presentes como primeiro estagio
de redugao nos redutores NRG em versao V-PAM, sao descritos respectivamente no catalogo técnico-comercial € no
manual de instru¢des dos redutores VSF disponiveis a pedido ou descarregaveis a partir do site www.sitiriduttori.it.

Ruido
O nivel de ruido emitido pelo redutor, durante o funcionamento a plena carga, na pior das hipoteses operacionais, &
sempre muito inferior ao valor de 70 dB (A).

3.6. Armazenagem

Se antes da instalagao for previsto um periodo de armazenagem, sera necessario seguir as seguintes regras:

» Evitar areas ao ar livre, areas expostas as condicdes climaticas ou a excessiva humidade.

« Evitar sempre o contato direto com o piso; utilizar por exemplo os pallets ou materiais de outro tipo que possam
isolar o produto.

» Paraperiodos de armazenagem superiores aos 60 dias, recomenda-se aplicar produtos antioxidantes sobre os eixos,
flanges e todas as superficies ndo pintadas.

» Para periodos de armazenagem superiores aos 6 meses, € necessario cobrir com graxa todas as partes nao
trabalhadas para evitar a oxidagao. Encher completamente os redutores com 6éleo, prestando atencao para que a
tampa de purga esteja na parte mais alta; naturalmente no momento da colocagao em funcionamento sera necessario
restabelecer as quantidades corretas (= Quantidade de 6leo, 18).

4. Movimentagéao e transporte

4.1. Movimentagéo e transporte

Atencéo!
Leia atentamente e siga as seguintes instru¢gdes antes de movimentar o redutor.

E.P.l. Capacete, sapatos de seguranca e luvas de protegcao

* O redutor, geralmente, é entregue montado e embalado. No caso em que o produto seja entregue embalado em
recipientes de cartdo, movimentar o produto embalado com os meios de elevacdo idoneos e em conformidade com
as disposicdes legais.

* Nao parar ou passar debaixo das cargas suspensas durante a elevagéo e/ou o transporte.

8/23



PORTUGUES

As embalagens que contém mais de um redutor devem ser elevadas e movimentadas com meios apropriados e
adequados as dimensdes e ao peso, tais como transpallets, carros elevadores, guindastes com cabos, correias ou
correntes para a elevagéo.

Cada redutor ou motoredutor embalado ou sem embalagem, deve ser levantado conforme as seguintes modalidades:

se o peso for igual ou inferior aos 15 kg, podem ser levantados manualmente;

se o0 seu peso for superior aos 15 kg deverdo ser movimentados com meior de elevagéo e transporte apropriados,
como descrito acima. Os redutores desembalados deverdo ser enganchados ou amarrados com representado nos
esquemas exemplificativos C, utilizando os cabos, correias ou correntes de acordo com a forma do produto.

Atencéo!
Certificar-se de que o gancho da carga seja estavel e segura mesmo na presencga de oscilagdes.

5. Instalacao

5.1. Verificagdo e preparagao

Antes de proceder com a instalagdo do redutor é preciso efetuar as seguintes verificagdes:

Depois de ter desembalado o redutor, aconselha-se fazer uma verificagao visual para verificar a total correspondéncia
ao pedido, a integridade e auséncia de defeitos em todas as suas partes. Se ndo houver correspondéncia com a
ordem e/ou presenca de rompimentos ou danos, isto devera ser comunicado tempestivamente ao SITI S.p.A.
Verificar a idoneidade para a utilizagao prevista.

Verificar a adequabilidade das estruturas nas quasi o redutor sera montado em relagdo as agdes e as reagoes
devidas a aplicagao da carga.

Verificar a correspondéncia da posi¢ao de montagem indicada na confirmagao do pedido com aquela desejada
(= Posicdes de montagem, 10). Uma eventual modificagdo da posicao de montagem pode se realizar sé depois
de ter consultado a SITI S.p.A. e ter tido autorizagdo, sob pena de vencimento da garantia e da eventual conformidade
com a diretiva 94/9/CE (ATEX).

Verificar os espagos a disposi¢do para a instalagdo em relagdo as exigéncias de uma montagem, manutengao,
acesso as tampas (= Posicdes de montagem, 10), circulacéo de ar, etc.

Verificar se o redutor foi fornecido com lubrificante.

Se nao tiver sido especificado diferentemente, os redutores séo fornecidos sem lubrificante. Se for exigida uma
lubrificagdo permanente, a SITI S.p.A. providencia o enchimento com 6leo sintético (= Tipo de 6leo, 17).

Portanto € indispensavel verificar a presencga do lubrificante dentro do redutor observando a partir da respectiva
tampa de inspecéo (fig. D), tendo antes orientado o redutor conforme a posigdo de montagem prevista (= Posicoes
de montagem, 10). Em caso contrario proceder com o enchimento (= Primeiro enchimento do redutor, 10).

No que se refere a lubrificagao dos redutores com parafuso sem fim presentes como primeiro estagio de redugao
nos redutores NRG na versao V-PAM, tomar como referéncia o respectivo manual de instrugdes (= Especificacbes

técnicas , 8).

5.2. Vaso de expansao

Em caso de aplicagdbes com montagem em posi¢ao vertical, e de qualquer forma quando for necessario encher
completamente o redutor, aconselha-se a utilizagdo de um vaso de expansao (opcional), ou seja de um dispositivo apto
para a compensacao do aumento de volume de 6leo devido ao levantamento da propria temperatura, ou para garantir
o reabastecimento em posicdes inacessiveis.

Instalar o vaso como representado no esquema |, onde estao indicadas também as dimensoes. O kit reservatorio
de expancao nao inclui o tubo de ligacao, que ora é de responsabilidade do cliente.
Instalar o vaso de modo que o nivel do 6leo (detectavel através da tampa transparente) esteja mais alto que o redutor.
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5.3. PosigcGes de montagem

Os esquemas H e | representam as tipicas posi¢gdes de montagem de um redutor e do eventual vaso de expansao com
as respectivas siglas de identificagao (ex.: B3, B53, V5, etc.). Ao lado dos redutores estao representadas também as
posi¢des das tampas de carga, inspegao de nivel, descarga do lubrificante e vaso de expansao.

C - ® =
Tampa de carregamento  Tappo di livello Tampa de descarregamento Vaso de expanséao

5.4. Primeiro enchimento do redutor

E.P.l. Luvas de protegdo e 6culos de protegao

Verificar se a tampa de descarga inferior e a tampa de nivel estdo parafusados corretamente.

Para o enchimento utilizar a tampa de carregamento/respiro superior do redutor (ou do vaso de expansao, se houver).
A quantidade de dleo a ser imitida € indicada na tabela (= Quantidade de 6leo, 18), mas explicitamos que as
quantidades témc um valor puramente indicativo e se referem sé ao redutor, sem o eventual vaso de expansao;
0 usuario devera de qualquer forma imitir 6leo até chegar ao nivel visivel na luz piloto de nivel do redutor (ou
do vaso de expansao, se houver), tendo ja instalado o redutor na posi¢gdo de montagem prevista (= Posicdes de

montagem, 10).

5.5. Instalagao

Atengio!

As atividades de instalagdo, montagem e colocagdo em funcionamento por conta do cliente devem ser realizadas
por pessoal especializado. A instalagdo incorreta do produto pode gerar situagdes perigosas para a incolumidade das
pessoas e criar danos graves ou irreparaveis ao préprio produto e 8 maquina ligada ao mesmo.

Os redutores sao entregues ja montados nas suas partes principais; a instalagdo portanto consiste em colocar e fixar o
redutor onde previsto, ligando os eixos de entrara e de saida e eventualmente, efetuar as ligagdes do motor elétrico.
Na instalagido dos redutores € necessario seguir algumas indicagdes muito rigorosas:

Verificar que o ambiente no qual o redutor ird trabalhar ndo apresente condi¢des n&o previstas, tais como:

- atmosfera potencialmente explosiva;

- imersao em solugdo aquosa ou corrosiva;

- vapores, radiagoes.

Para aplicagbes em condi¢des especiais, consulte a SITI S.p.A.

Devem-se evitar, ou reduzir ao minimo, estrangulamentos nas passagens de ar e sobretudo a presenga de fontes
de calor nas proximidades do redutor, pois poderiam influenciar sensivelmente a temperatura do ar de refrigeragéao.
Deve-se também evitar que a circulagao do ar seja insuficiente, pois isto poderia comprometer a eliminagao regular
do calor.

Antes de colocar em funcionamento o redutor, verifique que a posi¢cdo das tampas de carregamento e
descarregamento do lubrificante e a tampa de inspecao do nivel estejam conformes a posigdo de montagem do
redutor (= Posi¢cdes de montagem, 10) e que tenha sito usado o lubrificante aconselhado (= Lubrificagéo, 16).

E fundamental montar o motoredutor de modo que ndo sofra vibragdes durante o funcionamento. De fato, as
vibracdes, para além de causar ruidos, causam também outros problemas, como o possivel progressivo desaperto
dos parafusos de ligagdo e um incremento das cargas sobre os 6rgaos internos sujeitos a fendmenos de fadiga.
As superficies de fixacdo devem ser limpas e com uma rugosidade suficiente para que haja um bom coeficiente de
atrito. Nos parafusos e nos planos de unido € indispensavel utilizar adesivos autobloqueantes.

Sempre que possivel, & aconselhavel evitar a montagem de pinhdes salientes e deixar a tensdo de cintas e correias
ao minimo indispensavel. Em presenca de cargas externas, € bom utilizar pinos e bloqueios positivos.

Antes de efetuar a montagem, é necessario limpar bem e lubrificar as superficies de contato, para evitar possiveis
oxidagdes e gripagens.

Os 6rgaos que serdo acoplados ao eixo oco do redutor (em tolerancia H7) devem ser efetuados com pinos
trabalhados com tolerancia h6. Onde o tipo de aplicagao o exigir, sera possivel prever um acomplamento com uma
leve interferéncia (H7 - J6).
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Nunca use o martelo para montar e desmontar os 6rgaos acoplados, utilize os furos previstos na cabega dos eixos
dos redutores.

E de fundamental importancia para o bom rendimento em condigdes operacionais que o alinhamento do redutor
respeito ao motor e a maquina que deve ser comandada seja feito com muita atengdo. Sempre que possivel, vale a
pena instalar juntas elasticas ou autoalinhantes. Recomenda-se proceder com muita precisdo em todos os casos nos
quais € montado um suporte externo, pois eventuais erros de alinhamento do mesmo resultariam em sobrecargas
com consequente destruicao de um rolamento ou do eixo.

Ao utilizar motores assincronos trifasicos, quando o arranque for em vazio ou com cargas muito reduzidas, é
necessario realizar arranques muito doces, correntes iniciais de arranque muito baixas, solicitacdes baixas e se
necessario, adotar o arranque estrela/tridngulo.

Caso a aplicagao implique em sobrecargas de longa duracéo, frequentes colisdes e perigos de bloqueio, € muito
util instalar salva-motores, limitadores de torque eletrnicos, juntas hidrauicas, juntas de seguranca ou unidades de
controle.

Para trabalhos com um elevado numero de arranques com carga, é aconselhavel proteger o motor com sondas
térmicas, para evitar que sejam alcangadas perigosas condi¢cdes de sobrecarga do préprio motor, que poderiam
superaquecer os enrolamentos e leva-los a fusao.

Durante a eventual pintura da maquina na qual o redutor esta instalado, recomenda-se proteger a mangem externa
dos anéis de vedacao, para evitar que a pintura seque a borracha, prejudicando a estanqueidade.

Recomenda-se utilizar insergbes de plastico caso haja o perigo de corroséo eletroquimica entre o redutor
e a unidade de acionamento (ligacao entre metais diversos).

Colocar anilhas de plastico nos parafusos! O material plastico utilizado deve ter uma resisténcia de perda
elétrica < 10° W.

Fornecer a estrutura externa de ligacao a terra, utilizar parafusos com ligacdo a terra do motor para os
motoredutores.

Garantir um adequado fluxo de ar de refrigeracédo e verificar que ndo haja um retorno de ar aquecido
proveniente de outros dispositivos. O ar de refrigeragdo ndo deve superar a temperatura de 40 °C.
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5.6. Montagem do brago de reagao

Antes de proceder com a montagem do brago de reagdo no redutor, verificar se as centralizagées de acoplamento
estdo limpas e isentas de amassados, além de nao haver tragos de tinta.

Lubrificar as superficies de acoplamento, e entao inserir o brago de reagédo no redutor (fig. G).

Fixar o brago de reagao mediante parafusos que tenham uma classe de resisténcia minima de 8.8. Para aplicagao
com ativagdes frequentes e paradas, recomenda-se o emprego de parafusos de classe pelo menos 10.9 e
possivelmente 12.9.

O torque de aperto devera ser igual a 70% da carga de desnervamento dos parafusos.

5.7. Montagem e desmontagem disco de aperto

5.7.1. Montagem

Antes de inserir o disco de aperto no eixo, parafusar ligeiramente trés parafusos do disco de aperto situados
reciprocamente a cerca de 120° um do outro, em modo que o anel interno do disco de aperto possa ser levemente
rodado manualmente; evitar absolutamente um aperto que determine o bloqueio do anel interno.

Depois de ter lubrificado a superficie externa do eixo de saida do redutor, inserir o disco de aperto como foi preparado
no item anterior (fig. G).

Providenciar uma limpeza cuidadosa tanto da superficie interna do eixo do redutor quanto da superficie externa do
eixo da maquina a ser ligada, para incrementar o coeficiente de atrito e entdo o troque transmissivel. Portanto nao
deve ser aplicado absolutamente nenhum tipo de lubrificante, muito menos Bisulfeto de molibdenol.

Inserir o eixo do redutor no eixo da maquina, ou vice-versa, prestando atengdo para nao causar carregamentos
axiais excessivos (a classe de tolerancia do diametro dw do eixo de acoplamento devera corresponder a Tabela de
tolerancias de acoplamento mostrada a seguir).

Posicionar o disco de aperto no eixo externo do redutor de modo que fique em posi¢ao correspondente a metade do
eixo da maquina; para obter isto, respeitar escrupolosamente a cota “a” (distancia entre o centro do disco de aperto e
a extremidade do eixo cabo do redutor) indicada na Tabela discos de aperto para cada tamanho de disco de aperto.
Providenciar entdo o aperto dos parafusos do disco de aperto, usando uma chave dinamométrica, adotando um
torque de aperto correspondente ao indicado na Tabela discos de aperto em relagdo ao tamanho do disco de aperto
utilizado. Ao fazer isto, rodar os parafusos sequencialmente no sentido circular e ndo diametralmente opostos.
Recomenda-se nao superar os torques de aperto indicados para nao deformar o disco de aperto.

Verificar se os anéis do disco de aperto permanecem paralelos e concéntricos entre si dentro dos limites permitidos
(tolerancia maxima de paralelismo igual a 0,3% do didmetro externo do disco de aperto).

Tabela tolerancias de acoplamento

Diametro dw (mm) Tolerancias de acoplamento
18 <dw < 30 H6/j6
30 <dw <50 H6/h6
50 <dw < 80 H6/g6
dw > 80 H7/g6

12/23



PORTUGUES

Tabela discos de aperto

Diametro eixo ~
Parafusos de fixagao
x (mm) Cota "a"
Redutor - Versao - =
Dimensdes Torque de apartamento (mm)
d D
(mm) (Nm)
NRG 10 - SD 62 110 M6 x 10 12 16
NRG 20 - SD 62 110 M6 x 10 12 16
NRG 20 - SD-A 100 170 M8 x 12 30 34
NRG 30 - SD-A 100 170 M8 x 12 30 34
NRG 40 - SD 100 170 M8 x 12 30 34
NRG 80 - SD 125 215 M10 x 12 59 42
NRG 80 - SD-A 165 290 M16 x 8 250 41
NRG 125 - SD 165 290 M16 x 8 250 41
NRG 250 - SD 175 300 M16 x 8 250 52

5.7.2. Desmontagem

» Desbloquear gradualmente os parafusos de fixagdo, um depois do outro no sentido circular, desparafusando em
uma primeira fase somente um quarto de volta em cada parafuso, e depois completamente.
» Desmontar o redutor do eixo da maquina.
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6. Instrugbes para o uso do redutor

6.1. Verificagdes preliminares

Antes do arranque devem ser efetuados alguns controles importantes:

» Verificar que a instalagao tenha sido efetuada no respeito de todas as indicagdes do capitulo "instalagao".

* Medir a temperatura do ambiente no qual esta instalado o redutor e predispor um termdémetro adequado a detectar
também a temperatura superficial (= Medi¢ao da temperatura de funcionamento, 16).

Antes do arranque de um redutor instalado em atmosfera potencialmente explosiva, conforme 4
a diretriz ATEX 100a, devem ser efetuados os seguintes controles.

Inspecionar a embalagem para verificar a mercadoria no momento da entrega.

As seguintes informagdes na plaqueta do redutor correspondem a atmosfera explosiva aprovada: grupo
categoria antiexplosdo, zona antiexplosdo, classe de temperatura de superficie maxima.

Tem certeza de que ndo haja atmosfera potencialmente explosiva, 6leos, gases, acidos, vapores, radiagoes,
durante a instalacéo do redutor?

A temperatura ambiente respeita os valores indicados no paragrafo (= Controle da temperatura de
funcionamento, 15)?

Verifique que os redutores estejam suficientemente ventilados e que nao haja fontes externas de imissédo de
calor (por exemplo através das conexdes). O ar de refrigeragdo ndo deve superar a temperatura de 40 °C.

A posicédo de montagem corresponde aquela prevista? (= Posicées de montagem, 10).

Atencgao!
Uma modificagdo da posi¢do de montagem pode ser realizada somente apés ter consultado a empresa. A
conformidade ATEX decaira se o fabricante nao tiver sido consultado.

O nivel do 6leo esta correto? (com o redutor na posi¢gdo de montagem prevista) (= Controle do nivel do

6leo, 19).

As tampas (se previstas) de descarga do 6leo e de inspegao do nivel, assim como as valvulas de purga,
sao facilmente acessiveis?

Os elementos de entrada e saida foram instalados conforme a normativa ATEX?

Com motores acionados com inverter: verificar que o motor seja certificado para o funcionamento mediante
inverter.

A calibragem dos parametros do inverter deve impedir uma sobrecarga do redutor.
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6.2. Rodagem
Para os redutores epicicloidais ndo é necessario nenhum tipo de rodagem.
Os redutores podem ser imediatamente empregues nas condi¢des indicadas na placa, contanto que estas estejam

conforme as especificagdes indicadas no catalogo técnico.
Se for utilizado um 6leo mineral, aconselha-se efetuar o cadmbio apds 400-500 horas operacionais.

6.3. Verificagdes durante o funcionamento

6.3.1. Controle da temperatura de funcionamento

E.P.l. Luvas anti-calor

Durante o funcionamento do redutor é necessario manter a temperatura sob controle.
A temperatura alcangada no interior do redutor depende de numerosos fatores:

» tipo de dispositivo cinematico utilizado para a transmissao;

» tipo e quantidade de lubrificante;

» caracteristicas e estrutura do redutor;

» velocidade em entrada e saida;

* posicao de montagem;

* poténcia aplicada;

+ temperatura ambiente.

O controle da temperatura pode ser efetuado medindo o valor na superficie. A temperatura de superficie maxima é
alcangada apés aproximadamente trés horas e ndo deve superar em caso algum o valor diferencial de 50 °C respeito
a temperatura ambiente, com a carga maxima aplicada. Se isto se verificar no periodo sucessivo a rodagem e em
condigbes padrao, desligue imediatamente o redutor e consulte a SITI S.p.A.

Observagao:
Considere que este valor, assim como os ouitros valores de temperatura maxima admissivel indicados neste manual,
refere-se a condigbes ambientais com temepratura ambiente = 20 °C, ventilagdo moderada (<0,5 m/s) e é valido apés
ter sido efetuado o periodo de rodagem.
Refere-se também a uma escolha e utilizagdo corretas dos redutores, ou seja, a um uso com fator de servigo efetivo
maior ou igual ao fator de servico minimo exigido pela gravosidade da aplicagao.
Mesmo modestas variagées respeito a estas condigdes, tanto ambientais quanto de exercicio, podem influenciar
significativamente a temperatura do redutor. Na fase de rodagem (primeiras 300-400 horas) os aumentos de temperatura
AT podem ser superiores até de 25%.

Os anéis de retengao padrao sao fabricados com misturas acrilonitrilicas NBR e sao iddneos
para operar na faixa de temperaturas funcionais entre aproximadamente -15 °C e +85 °C. No
caso de a temperatura dentro do redutor alcangar durante intervalos de tempo significativos
valores fora desta faixa, os redutores sdo fornecidos (a pedidos) em execugao especial, com
anéis de retengdo em misturas fluoruradas FKM (nome comercial: Viton), para temperaturas
maiores que +85 °C ou em mistura de tipo siliconico chamada VMQ, para temperaturas menores
que -15 °C.

Durante o funcionamento de um redutor instalado em atmosfera potencialmente explosiva,
conforme a diretriz ATEX 100a, devem ser efetuados os seguintes controles. v

Medir a temperatura de superficie apds aproximadamente trés horas.
Nao deve superar o valor diferencial de 50 °C respeito a temperatura ambiente.

Se o valor diferencial for superior, pare imediatamente o redutor e consulte o fabricante.
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6.3.2. Medicdo da temperatura de funcionamento

E.P.l. Luvas anti-calor

Atengio!
Nao toque no redutor antes de ter verificado a sua temperatura com o termémetro.

Para medir a temperatura externa da carcaga & necessario utilizar um termdémetro com sonda para a deteccdo da
temperatura superficial (fig. E). As avalia¢des feitas tocando no redutor com a mé&o, além de perigosas, ndo sado
confiaveis. Em condi¢coes de utilizagao ideais, de fato, verificam-se variagdes de temperatura de pelo menos 15-20
°C respeito ao externo, e as temperaturas normalmente alcancadas pela carcaca poderiam nao ser suportaveis pela
pela humana. Considerar que um redutor esteja excessivamente quente sé porque ndo se consegue deixar uma mao
encostada nele é uma afirmacéo totalmente priva de qualquer fundamento: de fato, a marioria das pessoas n&o consegue
deixar a mao encostata numa superficie com pouco mais de 50 °C, mas mesmo assim a temperatura do redutor seria
ainda aceitavel.

E importante verificar que a temperatura de funcionamento na qual o redutor se estabiliza, com as mesmas condicdes
de utilizagdo, seja mais ou menos constante, pois isto significaria que o redutor esta trabalhando sem que tenham se
verificado fendmenos negativos.

A temperatura de superficie deve ser medida na area de passagem entre o redutor e o0 motor, onde a posi¢ao da caixa
de bornes dificulta a ventilagao.

7. Lubrificagao

7.1. Lubrificagao

Todos os redutores da série NRG prevéem uma lubrificagdo com banho de dleo.

Nas versoes de montagem onde o batimento ndo garante uma lubrificagado perfeita (ex. montagem vertical) sdo adotados
sistemas adequados para garantir a lubrificacao correta.

Antes da ativagao do redutor & necessario imitir a quantidade correta de lubrificante até alcancar o nivel visivel a olho
no indicador de nivel (tendo ja instalado o redutor na posicao de montagem correta).

Os redutores estdo munidos de tampas de carregamento / respiro, nivel e descarregamento. Para uma orientagéo correta
das tampas € necessario precisar em fase de pedido a posigcdo de montagem desejada.

Para utilizar os redutores fora dos padrdes normais, onde se requerem particolares aconselha-se interpelar o Servigo
Técnico SITI S.p.A.

A temperatura na carcaga nao deve ultrapassar, no ponto mais quente, 80-85 °C.

A escolha mais apropriada é geralmente baseada nas condigdes de trabalho. Os redutores ndo exigidos ao maximo,
com um cliclo de trabalho intermitente e sem condigdes térmicas extremas, podem ser lubrificados com 6leo mineral.
Utilizar somente lubrificantes com aditivos do tipo EP (extrema pressao).

Nos casos de condigdes de trabalho extremas, quando os redutores sao muito exigidos e de trabalho constante, com
consequente aumento da temperatura, € aconselhavel utilizar lubrificante sintético a base de Poli-Alfa-Olefina (PAO).
Nao é aconselhavel utilizar lubrificante a base de poliglicol (PAG).

Nao se deve misturar 6leos sintéticos de marcas diferentes; se desejar trocar o 6leo por um outro tipo, o redutor devera
ser lavado cuidadosamente.

As tabelas a seguir indicam os tipos de 6leos aconselhaveis das mais diversas marcas, em funcado da temeratura
ambiente T,.

No que se refere a lubrificagdo dos redutores com parafuso sem fim presentes como primeiro estagio de redugao
nos redutores NRG em versao V-PAM, tomar como referéncia o respectivo manual de instrugdes (= Especificacbes

técnicas , 8).

Obs.:
Recomenda-se nao misturar 6leos minerais com dleos sintéticos.
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7.2. Tipo de 6leo

(Normas ISO 3448 com caracteristicas EP)

TIPO OLEO MINERAL OLEO SINTETICO (PAO)
ISO VG 150 220 320 460 150 220 320
Degol Degol Degol
ARAL |Degol BG 150 |Degol BG 220|Degol BG 320 |Degol BG 460 PAS 150 PAS 220 PAS 320
Alphasyn Alphasyn Alphasyn
CASTROL | Alpha SP 150 | Alpha SP 220 | Alpha SP 320 | Alpha SP 460 T 150 T 220 T 320
KLUBER Kluberoil Kluberoil Kluberoil Kluberoil KluberSynt KluberSynt KluberSynt
GEM 1-150 N | GEM 1-220 N | GEM 1-320 N | GEM 1-460 N | GEM 4-150 N | GEM 4-220 N | GEM 4-320 N
. . . . Mobil Mobil Mobil
MOBIL '\;'(Ol\fl’g ?ggr '\;'(‘,’\;"F', gzegr “;'(Ohﬁ'F', cgggr I\;|<O|\5|)|FI> i‘gg‘r Gear SHC | Gear SHC | Gear SHC
XMP 150 XMP 220 XMP 320
SHELL Omala Omala Omala Omala Omala S4 Omala S4 Omala S4
S2 G 150 S2 G 220 S2 G 320 S2 G 460 GX 150 GX 220 GX 320
Carter Carter Carter
TOTAL |Carter EP 150|Carter EP 220 | Carter EP 320|Carter EP 460 SH 150 SH 220 SH 320
. . . . Renolin Renolin Renolin
Renolin Renolin Renolin Renolin . . .
FUCHS Unisyn Unisyn Unisyn
CKC 150 CKC 220 CKC 320 CKC 460 CLP 150 CLP 220 CLP 320
Ta (°C)
-40|-35|-30(-25/-20|-10| -5 | 0 | 5 [ 10] 15[ 20|25 | 30| 35| 40| 45|50 | 60
(2) (1) ()
150 VG
. ) 220 VG
Oleo mineral (3)
320 VG
460 VG
) 150 VG
Oleo sintético
(PAO) 220 VG (3)
320 VG

(1) Anéis de vedacao de acordo com o catalogo
(2) Anéis especiais ndo no catalogo
(3) Contatar Departamento de Assisténcia Técnica SITI.

Nota:
Para operagdes especiais, contatar nosso departamento de Assisténcia Técnica.
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7.3. Quantidade de 6leo

Nas seguintes tabelas estado indicadas as quantidades de 6leo expressas em litros.

POSICAO MONTAGEM
B3 V5 V6 V6 V5 B3 B53 B54
NRG 10 SM |[SMR| SM |SMR| SM |SMR| SM |SMR| SM |SMR| SM |SMR| SM |SMR| SM |SMR
NRG 10/1 1 11|16 | 1.7 | 15| 15
NRG 10/2 1314|119 | 2 |18 |18 |22 |22 (23|24 [14 |17 | 2 | 2319 2
NRG 10/3 15|16 |22 | 23| 2 2 | 2424|2627 |18 |21 |24 |27 | 21|22
NRG 10/4 1819 | 26 | 27 | 24 |24 | 28|28 | 3 |31|22|25|28|31|24] 25
NRG 20 SM |[SMR| SM |SMR| SM |SMR| SM |SMR| SM |SMR| SM |SMR| SM |SMR| SM |SMR
NRG 20/1 1.2 |13 |18 |19 | 1.7 | 1.7
NRG 20/2 1511621 | 22| 2 2 | 24|24 | 25| 26|16 |19 |22 |25 21|22
NRG 20/3 1.7 | 18 | 24 | 25 | 22 | 22 | 26 |26 | 28|29 | 2 | 23|26 |29 | 23|24
NRG 20/4 2 |21 28|29|25|26| 3 3 | 323324 (27| 3 |33|26]| 27
NRG 30 SMR SMR SMR SMR SMR SMR SMR SMR
NRG 30/1 1.2 1.8 1.6
NRG 30/2 1.5 2.1 1.9 2.3 25 1.8 24 2.1
NRG 30/3 1.7 24 2.1 25 2.8 2.2 2.8 23
NRG 30/4 2 2.8 25 2.9 3.2 2.6 3.2 2.6
NRG 40 SMR SMR SMR SMR SMR SMR SMR SMR
NRG 40/1 1.2 2.2 2
NRG 40/2 1.4 2.7 25 2.9 3.2 2.2 2.6 1.8
NRG 40/3 2 3.2 3 3.4 3.7 25 2.9 2.4
NRG 40/4 2.2 3.8 36 4 4.3 2.8 3.2 2.6
NRG 80 SMR SMR SMR SMR SMR SMR SMR SMR
NRG 80/1 2.8 5.6 3
NRG 80/2 3 6.3 3.5 6.5 5.9 34 6.1 44
NRG 80/3 3.2 7 4 7.3 6.4 3.8 6.3 46
NRG 80/4 37 7.8 4.9 8 7.3 4.4 6.8 5.1
NRG 125 SM |[SMR| SM |SMR| SM |SMR| SM |SMR| SM |SMR| SM |SMR| SM |SMR| SM |SMR
NRG 125/1 44 | 48| 9 | 96 | 55 | 55
NRG 125/2 5 | 54| 10 | 104 | 56 | 5.6
NRG 125/3 61|65 |109|115| 58 | 58 | 11 |116| 11 |115| 56 | 6.2 | 68 | 74 | 6.3 | 6.8
NRG 125/4 67 | 71 [118|124| 6 6 |114] 12 |119|129| 64 | 7 | 75| 81| 68| 74
NRG 250 SMR SMR SMR SMR SMR SMR SMR SMR
NRG 250/1 7.2 11.5 6.5
NRG 250/2 8 18 15.5
NRG 250/3 9.2 23 20 18 21 10 12.5 11
NRG 250/4 12 24.5 22 21 25.5 13 16 14

Note

* Precisamos que as quantidade indicadas na tabela tém um valor puramente indicativo: o usuario devera de qualquer
forma imitir 6leo até chegar ao nivel visivel a olho no indicador de nivel (tendo sido ja instalado o redutor na posigao
de montagem correta).

* Nos redutores combinados a lubrificagéo dos estagios epicicloidais € separada daquela dos redutores com parfusos
sem fim (= Lubrificagcdo, 16).
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8. Manutengao

8.1. Manutencao

O programa de manutengao inclui intervengdes de tipo ordinario, que prevém inspegdes, controles e verificagdes
efetuados diretamente pelo utilizador e/ou por pessoal especializado encarregado da manutencéo ordinaria, e de tipo
periédico, que incluem as operagoes de substituigdo ou regulacao, efetuadas por pessoal formado pelo fabricante através
de cursos ou publicagdes adequados a este fim.

8.2. Manutencgéao ordinaria

8.2.1. Limpeza

Efetuar periodicamente a limpeza da superficie do corpo do redutor e das passagens de ar para a ventilagdo, para
garantir um bom coeficiente de troca térmica com o exterior.

8.2.2. Controle do nivel do 6leo

Atengao!
Se o redutor trabalhar com pouca quantidade de lubrificante podera sofrer danos extremamente graves, rapidos e muitas
vezes irreparaveis.

Uma insuficiente quantidade de lubrificante, para além de nao consentir a correta lubrificagao
de todos os 6rgaos internos, compromete as condi¢des de troca térmica e, devido ao reduzido
poder refrigerante e de remocao do calor, determina um incremento da temperatura de
funcionamento interna, sobretudo no contato entre os lados dos dentes.

Verifique frequentemente, através de um rapido controle visual, que ndo haja perdas de
lubrificante através das guardin¢cdes de vedacao, dos flanges de ligacdo, dos parafusos de
fixagdo das tampas, das porcas, etc...

Um controle mais minucioso do nivel do 6leo deve ser efetuado com uma boa frequéncia, através da tampa de nivel,
quando o redutor estiver parado e suficientemente frio (fig. D).

Se constatar, através da propria tampa, que ha um depdsito interno de sujeira, convém verificar que nao tenha penetrado
na carcaga material estranho, como poeira, areia, agua, e substituir o éleo (= Substituicdo do dleo, 20).

Se o nivel do 6leo tiver descido abaixo do nivel prescrito, providenciar imediatamente ao seu enchimento.
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8.3. Manutengao periddica

8.3.1. Substituicdo do 6leo

O intervalo de substituicao periddica do lubrificante depende das condicbes de emprego resumidas brevemente no
seguinte prospecto.

Temperatura 6leo (°C) Servigo Intervalo de substituicio (horas)
<60 Continuo 5000
Intermitente 8000
> 60 Continuo 2500
Intermitente 5000
Obs.:

Os dados indicados no prospecto referem-se a lubrificagdo com uso de 6leos minerais.

Os lubrificantes sintéticos, se utilizados em condi¢cdes de temperaturas normais, de -15 °C até +85 °C, podem ser
utilizados também para a lubrificagido a vida.

E este o caso dos redutores ja fornecidos pela SITI S.p.A. com lubrificagdo com 6leos sintéticos.

No caso de redutores grandes e caros, nos quais eventuais intervengdes de manutengao seriam muito caras, recomenda-
se por seguraga a substituicdo do éleo, mesmo se sintético, em ocasiao de eventuais outras intervengdes de manutencgéo
ou depois de 8.000 - 10.000 horas de funcionamento.

Obs.:
A descarga do 6leo deve ser efetuada a quente com o redutor com uma temperatura de aproximadamente 40-45 °C,
mas nao superiores, para evitar possiveis queimaduras.

Atengio!
Nao derramar o 6leo no ambiente externo e atuar em conformidade com as normas ambientais em vigor no pais de
utilizagao.

E.P.l. Luvas de protecgdo e 6culos de protegao

+ Desparafusar a tampa de carregamento/respiro superior.

+ Desparafusar a tampa de descarregamento inferior e deixar o 6leo defluir completamente (particularmente importante
no caso de passagem de 6leo mineral a sintético ou vice-versa).

* Verificar se a tampa de nivel esta limpa e transparente. Eventualmente desparafusa-lo e limpa-lo.

* Voltar a parafusar a tampa de descarregamento.

* Encher o redutor a partir do furo superior (do vaso de expanséo, se houver). A quantidade de 6leo a ser imitido é
indicada na tabela (= Quantidade de 6leo, 18), mas precisamos que as quantidades tenham um valor puramente
indicativo; o usuario devera de qualquer forma imitir 6leo até alcangar a tampa de nivel (tendo sido ja instalado o
redutor e o eventual vaso de expansao na posigcdo de montagem prevista).

* Voltar a parafusar a tampa de carregamento/respiro superior.
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8.3.2. Eventual substituicdo dos anéis de vedagao

O funcionamento, e portanto a duragéo, de um anel de vedagéo ¢ influenciado de forma determinante pela temperatura
de funcionamento da area de contato, das eventuais rea¢des quimicas que podem ocorrer entre a mistura e o fluido
lubrificante e do estado de conservacgao.

A substituicao dos anéis de vedacao é necessaria se:

« faltar a funcionalidade da vedagéo, originando um vazamento de 6leo para o lado externo;

+ atua-se uma revisdo da maquina ou da instalagao.

Em todos os casos nos quais um anel de vedagao nao realizar mais a sua fungao, sera necessario substitui-lo com a
maxima rapidez, para evitar que o vazamento dure mais tempo e que o dano possa se estender também aos outros
componentes.

No momento da montagem do novo anel de vedagao € necessario:

+ prestar muita atengdo ao manusear o produto para verificar a sua integriidade (evite possivelmente armazenagens
muito longas, que poderiam envelhecer demais o produto, sobretudo se estiver armazenado em ambientes muito
humidos);

+ controlar sempre que o alojamento dos anéis de vedagao esteja perfeito, ou seja, sem fendas longitudinais ou
orientadas, impressodes, marcas, ou qualquer defeito superficial;

+ prestar atengao para evitar que o labio do novo anel de vedagao trabalhe exatamente na mesma marca do anterior;

+ quando se perceber que houve um deterioramento da regido de contato do anel de vedagao, por uma profundidade
superior aos 0,2-0,3 mm, aconselhamos absolutamente nao montar o novo anel, e contatar uma oficina do nosso
centro de assisténcia, que ira verificar a possibilidade de recuperagéo do eixo, ou diagnosticar as possiveis causas
do dano produzido (fig. F);

* montar o anel perpendicularmente ao eixo e com o labio absolutamente livre e ndo revirado ou dobrado;

+ orientar o anel de tal forma que esteja virado na diregao do fluido que deve ser detido, ou do lado no qual se exercita
uma pressao maior;

* nos anéis sem o labio de protegao contra o p9d, passe graxa na parte exterior do labio;

*  nos anéis com a protegao contra o pd, encha com graxa o espago entre o labio de vedagao e o labio contra o pé;

» lubrifique o alojamento do anel de vedagéo no eixo;

* nado use vedantes porque se entrarem em contato com a superficie do labio de vedacao, ira deteriorar-se
rapidamente;

+ exerga o esfor¢o de aplicagdo 0 mais perto possivel do didmetro exterior;

* nao bloqueie axialmente o anel, nem o carregue com forga;

« utilizem sempre ferramentas adequadas para evitar possiveis danos ao |'abio de vedagao, devido a presenga de
roscas, descargas, arestas vivas, fendas para linguetas;

+ proteja sempre o labio de vedagéo e o seu alojamento no eixo se for pintar o redutor ou a maquina no qual esta
montado.

As precagdes acima servem para evitar que o anel trabalhe a seco, sobretudo durante as primeiras rotagées do eixo,

pois em caso contrario na area de contato se alcangariam temperaturas muito elevadas, que causariam um imediato

decaimento do material do anel: endurecimento do labio de vedacgao, fissuras, mudancga de cor.
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8.4. Tabela dos torques de aperto para os parafusos de fixagéo

Para os redutores e os eventuais acessorios, respeite os seguintes valores de aperto.

Roscagem parafuso Torque de aperto para Torque de aperto para
Classe 8.8 aco e ferro fundido (Nm) aluminio (Nm)

M4 29 2.3

M5 6 4.8

M6 10 8

M8 25 20

M10 49 39

M12 86 69

M14 135 108
M16 210 168
M18 290 232
M20 410 328
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8.5. Inconvenientes, causas, solugdes

Indicamos na tabela a seguir as condigées de mau funcionamento, que podem ser razoavelmente previstas, relativas a
cada fungao operacional do redutor; nas colunas da tabela estao indicados o tipo de inconveniente, a fungao operacional
e 0 componente que pode causar a avaria.

INCONVENIENTE

POSSIVEIS CAUSAS

SOLUGOES

O motor nao arranca.

Ligacao elétrica do motor defeituosa.

Verificar a ligagao.

Motor defeituoso.

Substituir o motor.

Dimensionamento do motor errado.

Substituir o motor.

O motor e o redutor alcangam
uma temperatura excessiva.

Sobrecarga mecéanica.

Verificar os 6rgaos mecéanicos movidos
pelo motor-redutor.

Dimensionamento grupo motor-redutor

errado.

Substituir o grupo motor-redutor.

A absorcdo de corrente e/ou
a temperatura do motor séo
excessivos.

Motor defeituoso.

Substituir o motor.

Dimensionamento do motor errado.

Substituir o motor.

O redutor alcanga
temperatura excessiva.

uma

Redutor defeituoso.

Consertar ou substituir o redutor.

Dimensionamento do redutor errado.

Substituir o redutor.

Posicdo de montagem n&o conforme
aquela para a qual o redutor foi equipado.

Verificar que o redutor seja conforme ao
pedido.

Quantidade de lubrificante insuficiente.

Acrescentar lubrificante até a tampa de
nivel.

Perdas de 6leo dos eixos.

Anéis de vedagcdo desgastados ou|Substituir os anéis de vedacao.
defeituosos.

Alojamentos de vedagdo nos eixos|Substituir os anéis de vedacdao e monta-
desgastados. los numa posigao levemente deslocada ou

substituir os eixos.

Perdas de 6leo através dos
planos de contato entre
flange / tampas e corpo.

Flanges n&o suficientemente apertados.

Apertar os flanges.

Guarnigcbes de vedagao entre os planos de
contato defeituosas.

Substituir as guarnigbes verificando que
as superficies de vedacdo tenham sido
trabalhadas perfeitamente.

O redutor emite um ruido
parecido a uma batida.

Dentes das engrenagens defeituosos.

Contatar o servigo de assisténcia técnica.

O redutor emite um ruido
parecido a um assobio.

Quantidade de lubrificante insuficiente.

Acrescentar lubrificante até a tampa de
nivel.

Engrenagens defeituosas ou desgastadas.

Contatar o servigo de assisténcia técnica.

Rolamentos defeituosos ou ndo montados
corretamente.

Contatar o servigo de assisténcia técnica.

9. Demoligcao e eliminagao

9.1. Demolicao e eliminagao

Quando o redutor tiver alcangado o seu limite maximo de utilizacédo, devera ser desmontado e demolido.
Eliminar todo o lubrificante do redutor, considerando que o 6leo exausto tem um forte impacto ambiental.
Apébs a demolicdo, a eliminagdo dos materiais e do lubrificante devera ser efetuada respeitando as disposi¢des legais

em vigor no pais de utilizag&o.

A eliminagdo dos materiais devera ser efetuada por empresas especializadas e autorizadas; é obrigatorio que as
empresas encarregadas da eliminagdo dos materiais estejam conformes as diretrizes nacionais em vigor.
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